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KALKSCHUTZARMATUR
TECHNISCHES DATENBLATT
Referenz

SUD

Courbe Pertes de charge EF-i80
DN (mm) 80
Débit (m3/h) 41
DeltaPs (Pa) 12220

Calcul vitesse 2,266
Calcul coef K 4,775

Valeur Débit 
(m3/h)

Valeur PdC 
(Pa)

Valeur PdC 
(mbar)

Valeur PdC 
(mCE)

0 0 0 0,0
6 262 3 0,0

12 1047 10 0,1
18 2355 24 0,2
24 4187 42 0,4
30 6543 65 0,7
36 9421 94 1,0
42 12823 128 1,3

36,4 9632 96 1,0
0 0 0,0
0 0 0,0
0 0 0,0
0 0 0,0
0 0 0,0
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Pertes de charge de l'Anticalcaire EF-i80

EF-i80
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Nenndurchmesser  DN80 Verbindungsgröße 3’’
Gesamtlänge  280 mm Anschlussart Flansch PN16 Ø 200 mm      
Außendurchmesser  130 mm Bohrungen am Flansch 8 Bohrungen Ø 18 mm
Gewicht  21 kg Abstand zwischen den Bohrungen 160 mm

Höchst-
temperatur 155 °C

Maximaldruck
25 bar

Maximale 
Wasserhärte: 38 °dH

Mindest-
temperatur -20 °C

Werksto�  
Edelstahl
1.4404

Maximale 
Verarbeitungskapazität

11,39 l/s (41 m3/h)

Druckabfall
bei Maximalfl uss: 122 mbar
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